络筒机的维护与管理

                            ——络利安常见故障及排除

摘要：为了理论联系实际，增加对络筒工序全面深入的认识，本论文介绍了络筒工序的任务和要求，络筒设备的常见故障及排除，保全保养方法。
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引言：产品质量的优劣是由诸多因素共同作用的结果，在不同的条件下，每一因素的作用程度又有所不同，因此分析时要分清主次。

一、络筒工序概述

（一）. 络筒的目的

络筒是将前道工序运来的纱线加工成容量较大、成形良好、有利于后道工序加工的半制品卷装，通常称为筒子纱。纺纱厂供应织造生产的主要是管纱，而管纱容量很小，若用于后道工序的生产，会大大降低生产效率，同时也严重影响加工过程中纱线张力的均匀程度，因此纱线在进入后道工序之前，首先在络筒工序被加工成容量较大的筒子。

若纺织厂生产的纱线不仅供应本厂织造工序使用，还向外出售，出于对纱线运输和储存的考虑，也需将管纱加工成卷装大，成形良好的筒子纱。

络筒的另一主要任务是检查纱线条干均匀度，消除纱线的疵点、杂质，在络筒工序中对纱线上的粗节、细节、双纱、弱捻纱、棉结、杂质等要进行清除。

络筒工序的产品质量指标有十万米纱疵，棉结增长率，毛羽增长率，捻接合格率，好筒率。生产操作和设备维护均以提高产品质量为主，日常工作也是以这五项指标展开进行的。

二、络筒机常见故障及维修

ORION型自动络筒机是萨维奥公司生产的第三代自动络筒机。此络筒设备常出现的故障可概括为两种类型：一是机件自身的损坏，如电子元件、轴承、密封圈等；二是机件因缺油或被杂物阻塞而出现的故障，如捻接器内缺油、大吸嘴漏气等故障。前者机件一旦损坏将不可再用，可以说是“一次性”的。后者机件经正确的维护保养还可重复使用。现以络利安为例，对常见故障进行介绍。                     

管纱库不转        
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    在正常络纱时，管纱退绕完毕，中探纱装置检测判别并发出信号，驱动传动机构将插纱锭座移向空管输送带并把空纱管踢入输送带，步进电动机通过传动杆使棘轮转动一齿，管纱库转动一定角度，将满纱补入插纱锭座，然后插纱锭座移回到工作位置。

由于棘轮部位被棉绒或回丝缠绕堵塞，使棘爪无法驱使棘轮转动，因此出现纱库不转的故障。只要将纱库零部件拆下，把棉绒或回丝清除即可恢复正常。                    图1

在每周用压缩空气做清洁工作时，只要清洁到位便可防止该故障发生。

管纱频繁被换管装置退下（俗称打纱）

在排除管纱集体出现条干不匀的情况下，此故障则是由中探纱装置表面受污失灵造成的，只要将检测表面部分擦干净即可。经常清洁中探纱装置的检测部分是预防这种故障的最好方法。
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剪刀不锋利        
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如果剪刀不锋利不能剪断纱线，那么由小吸嘴吸住的纱线就会在固定吸嘴处折叠成双纱，以致在通过清纱器时被剪断，如此反复数次，造成不能正常生产，并使能耗增加。维修时将剪刀部分拆下，换一副新的剪刀即可。不锋利的剪刀不要丢弃，可送往机械维修加工车间（简称机修车间）磨锋利后继续使用。                                图2                              

张力装置运转失常

   张力装置通过张力盘给纱线提供使当的张力。张力盘分为加压盘和静止盘。静止盘是固定的，加压盘可轴向运动及摆动。当加压盘内被回丝缠绕时，其运动受阻，致使张力不稳定，卷绕密度不均匀，常出现断头的现象。

维修时要按操作规范拆卸，把回丝等杂物清除干净即可。

图3

大吸嘴漏风          
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当大吸嘴处于零位时，用一根纱线放在大吸嘴旁，若纱线被吸入大吸嘴内，则说明大吸嘴漏风。大吸嘴漏风不仅会造成能源浪费，还会使其他部分气压不足大吸嘴是否吸风由风门上的大吸嘴节能活板决定。活板打开则大吸嘴吸风，反之则不吸风。大吸嘴漏风则是由活板被棉绒尘杂嵌塞而闭合不严引起的，因此，在维修时要将风门拆下，将棉绒尘杂清理干净，并取下驱使活板打开的气缸活塞，涂抹密封油脂，以达到密封和润滑的作用。风门安装完毕，要再次用纱线检查是否真的不漏气了，确保修一个好一个。                                       图4

（六）捻接不合格或捻接失败

     捻接器是影响络纱质量的关键部件之一。它分为空气捻接和机械捻接两种类型。因空气捻接器具有应用范围广，工艺调整方便等优点，在自动络筒机上得到普遍使用。

捻接不合格或捻接失败是由三种原因引起的。一是工艺设计不当，捻接参数[image: image5.jpg]o
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不合理。二是拨纱杆位置不正确，未能将纱线拨进捻接器。三是捻接器内缺油回转不灵活、密封圈漏气、捻接盖损坏或弹起不灵。

                                 图5             图6

原因一是人为原因引起的可以更改捻接参数，然后做捻接试验，以检验捻接参数是否合理。                         

原因二，可将拨纱杆上的固定螺丝松开，校正位置即可。  

原因三是常出现的原因，也是保养工作的重点部位。维修时可根据具体情况进行，如有必要可为活动件加润滑油。
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（七）清纱器失灵 

     清纱器是影响络纱质量的又一关键部件。自动络筒机通常采用电子清纱器，电子清纱器又分为光电式和电容式两类。现以LOEPFE公司生产的TK830电容式清纱器为例试分析之。

若是管纱出现机械波，清纱器则会在槽筒转数圈后剪切，这时换管纱可恢复正常生产。而清纱器失灵时会出现短时间内频繁剪切的动作，以致无法继续生产。排除故障方法是将清纱器复位，复位次数应在两次以上，以确保复位准确无误若复位无效则可断定是清纱器内部电子元件损坏，可交由电工处理。                                                图7

（八）筒纱握持臂大小夹头回转不灵活

筒纱握持臂上的大小夹头都是高速件，其转速和槽筒的速度相接近，因此常出现轴承磨损的故障。故障出现后，筒子转动困难，纱线排列不均匀，会出现报警提示。只要将夹头内的轴承取出换上新的即可恢复正常生产。

三、ORION—M络利安日常维护保养

每8小时（每班）

1. 车头：用毛刷清洁回丝箱滤网，有些纱线每班需清洁数次；停止流动吹吸风机，掏去粉尘及飞花。

2. 单锭：用压缩空气清洁纱路。

每24小时（每天）

单锭：用压缩空气清洁下列部位：换管装置、中探纱、剪刀、张力（上蜡）装置、固定及游动吸嘴、清纱器、清洁筒纱握持臂上小夹头绕纱；检查固定吸嘴是否被回丝堵塞。

每150小时(每周）

车头:用压缩空气清洁吸风电机冷却风扇及变压器；用毛刷清洁车头上面变频器电源冷却滤网；清洁游动吹吸风装置滤网。

单锭: 检查捻接循环是否完整；清除筒纱握持臂大夹头上粉尘及绕纱；用毛刷清洁上蜡装置及蜡筒；用软毛刷清洁中探纱。

每300小时（每两周）

单锭：用压缩空气清洁剪刀并喷雾润滑，注意润滑剪刀时不要将油溅到传感器上。

每750小时（每个月）

车头:清洁吸风电机风扇，注意必须待风机完全停止，拉开回丝箱，打开箱内小窗户。

单锭：清洁筒纱握持臂上大夹头拨杆；检查刹车气囊；检查小吸嘴风门；清除大吸嘴关节处的挂纱（可以从有机玻璃处发现），检查张力盘运转是否平稳，取开张力装置右部灰色罩壳，清洁线圈部位。

每1500小时（每两个月）

单锭：检查筒纱握持臂上大夹头摆动情况，清洁销及布司，用润滑脂润滑拨杆及轴芯，清除单锭表面上的蜡屑：检查防辫子纱杆的运动，如果装有气圈控制器，请检查其与管纱是否能保持1~2mm间隙。

每4000小时（每半年）

单锭：清洁固定吸嘴以及连接到主风道的相关管道：检查纱管是否位于气圈控制器的中央。

每8000小时（每年）

1.车头：用润滑脂润滑吸风电机轴承以及风扇轴，每只油眼大约20克;检查压缩空气过滤器滤芯。

2.单锭：清洁修复筒纱握持臂上大夹头刹车块表面；检查筒纱架平衡汽缸起落是否平稳，润滑球状体、活塞杆，如需维修，请用游标卡尺量好尺寸，维修后恢复到原位，注意别将钢球遗失。

检查大吸嘴风门是否能完全闭合；检查其开启活塞工作是否平稳并润滑；检查光电传感器气阀运动是否平稳并润滑；检查大小吸嘴与风道之间的管道；用40度肥皂水清洗吸嘴，不要用工具以防划伤内表面，做好防护。

 每16000小时（每两年）

     单锭：检查捻接电机及大小吸嘴电机皮带张力；检查筒纱握持臂上大夹头刹车块的磨损情况。     

 每24000小时（每三年）

车头：检查吸风电机轴承。

结论：通过对常见故障和保养方法等方面的探讨，在不考虑前道工序产品质量影响和挡车工操作水平的条件下，可发现机械因素是影响产品质量的主要因素，因此要加强对机械设备的管理和维护，以提高产品质量。
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