        自动络筒机的维修.保养

每一天: 

1. 通过交班记录或PC报告,检查是否有坏单锭或单锭效率低的情况,如果有先进行修理,检查   机头,吹风运转情况。

2. 将空管传送带上主,副皮带轮上的回丝去掉。 

3. 用压缩空气清洁,送纱吸嘴,抓纱吸嘴,保证其畅通。

4. 清洁换管组件:漏斗中的回丝。 

5. 检查并调整吹风车道轨,吹风营位置。

6. 清洁空捻打结器并检查是否出水。

7. 清洁机台后面回水管，气管及机机台零部件上的飞花和回丝。

8. 检查拨纱器的位置看是否能把纱压入捻接腔。

9. 检查水箱里水量及压力。

10. 检查机台气压是否正常，气管是否漏气现象。

每一星期: 

停车,清洁主电机上叶轮上回丝,清洁吸风叶轮上回丝。

停车清洁吹洗风装置。
每两个星期:

1. 下剪刀加润滑剂.机尾过滤器放水.在支臂心轴上加油,保证其滑动性。

2. 检查并清洁捻结器,检查并清洁退捻器,捻结腔及腔盖与压簧。

每两个月:  

1. 停车.检查主电机皮带张力,有坏皮带更换,检查空管传送带张力,如有松动或跑位 请调整,检查并调整斜皮带。

1.清洁所有电器设备内的飞花,检查,紧固配点盘中的接线接头松紧。(注意:严禁用压缩气体清洁电器件) 。 

2. 将电清探头拆下，并清洁内部飞花.清洁槽口并检查刀片是否完好。

3. 检查并清洁张力架.保证其张力活塞滑动自如.检查张力盘的转动。

4. 检查并清洁中探知.预清纱器,保证运动灵活干净。

5. 检查并清洁空捻打结器的回水管是否通畅。

6. 检查主回水管是否通畅。 

每半年:  

1. 将所有单锭拆下.打开单锭所有侧盖,用压缩空气清洁单锭内部,见车槽筒组件中光栅盘槽筒皮带张力必要时需要调整,将主箱体内连杆拆下清洁,凸轮组拆下清洁,分气阀拆下清洁,清洁单锭内齿条皮带。 检查齿条皮带的松紧,必要时需调整,清洁大吸嘴座中飞花,拆下握持盘清洁内部连杆凸轮,清洁并调整挑纱板位置,漏斗位置,清洁捻结器组件.清洁张力组件,清洁中探知组件,清洁支臂上大小轮内回丝.检查刹车块。  

2. 根据使用情况,也可安排到每一天清洁一个单锭或二个单锭,保证每半年时间将所有单锭清洁一次。

3. 空捻做彻底的维修保养（需把空捻拆下里外清洗加油检查机部件磨损和更换并验接）。 

每八个月:  

1.  将机头内所有电机拆下,打开并用汽油清洗.并加油,安装好，检查电机电流情况.保证电机运转正常。

每一年:  

拆下机尾过滤器.用洗衣粉水清洁内部.如果过滤芯坏.请及时更换. 保证机器能正常运传.请按上述要求进行保养。

本文由李勇编写，想获取更多的资料请看自动络筒机维修1000问
